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DESCRIPTION 



Jointe & une demand. e de 

BREVET BELGE 

depoaee par la societe dite: 

PRECISION CASTING SYSTEM S.A. 



ayant pour objet: Appareil convenant pour la fabrication 

automatis«§e d f articles. 



Qualification propose*: BREVET D 'INVENTION 



B. 65*356 
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La pr^sente invention concerne un appareil convenant 
pour la fabrication automatis^e a •articles, par le proc£a£ 
de moulage dix ■ en cire perdue". 

Le moulage en cire perdue realise la fabrication 
d»un article en la matiere m^tallique voulue, par la repro- 
duction d'un premier coddle de i f article, fait en una 
matifere " perdue", c'est-a-dire que l«on puiaae abandonner. 
On revSt le modfele d*une ou de pluaieurs couches de matiere 
r^fractaire ou on I'habiile pour cr£er un moule resistant, 
et on le traite pour raire disparaltre la matiere "perdue", 
puis on remplit de mdtal rondu la cavity entour^e de matifere 
r^fractaire et on permet h ce m£tal fondu de ee solidifier 
pour reproduire le modfele. Pour chaque article d^eir^, 
on utilise un module "perdu" ou que l'on fera disparaltre. 

Ordinairement , pluaieurs de ces modeles perdue 
sont months sur des masseiottes constitutes, elles aussi, 
de matiere perdue, pour former ce que l'on appellera une 
"structure". La structure comprend un entonnoir de coulee 
dont le rCle est de permettre 1* introduction de mdtal 
fondu dans les masseiottes et les cavit£s du modele. On 
plonge alors le3 modfeleo dans des cuves contenant la mritifere 
rtfractaire qu doit servir k revStir la structure. Pendant 
cette immersion, il faut faire tourner le mod&le ou le 
manipuler d* autre fagon, pour assurer que toutes les surfa- 
ces de matiere perdue soient revfitues. Lorsqu'on travaille 
a la main, la possibility pour une persozme de tenir la 
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structure et de la revetir d'une ou de pluaieura couchea 
de matiere d'habillage ae meaure en pratique par un chiffre 
de 11 a 18 kilogs . 

Comme le procede de moui" S e en cire perdue asaure 
dea avantagea aenaiblea en ce sens qu> lea articlea sont 
moulds avec precieion, il aerait avantageux d' employer 
un appareil qui aerait capable d'executer automatiquement 
beaucoup dea operationa et de manipuler dea articlea d'un 
grand poida, ou plusieura structures. 

Suivant un aapect de 1» invention, on procure un appa- 
reil convenant pour la fabrication d' articles par le procede 
de moulage en cire perdue, l'appareil comprenant dea moyena 
pour retenir au moins un modele, des moyena pour faire 
tourner lea moyena de retenue, dea moyena pour incliner lea 
moyena de retenue, dea moyena pour deplacer verticalement 
lea moyena de retenue et dee moyena pour deplacer horizon- 
talement lea moyena de retenue, en aorte que 1 • on puisae 
faire passer le modele d'un premier recipient a un deu- 
xieme recipient . 

Suivant un autre aspect de 1' invention, dans un appa- 
reil convenant pour automatiaer le processus de revetement, 
par une matiere, d'un ou de plusieura articlea, dane lequel 
l'appareil comprend des moyena de retenue dee articles, dea 
moyens pour faire tourner lea moyena de retenue et 1' arti- 
cle qu'ils retiennent, et des moyena pour incliner les 
moyens de retenue et 1 'article reteriu, on envisage le per- 
fectionnoment aelon lequel lea moyens de retenue, 1' article 
et les moyena de mise en rotation forment un ensemble, lea 
moyens d • inciinaison comprenant un arbre entralne, capable 
de tourner, 1' arbre fuisant tourner 1« ensemble, en aorte 
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que 1* article soit incline suivant un angle avec la verti- 
cale, tandis qu'un prolongement imagine* de I'axe de I'arbre 
entrain^ capable de tourner passe prfes du centre de gra- 
vity de l 1 ensemble . 

Pondamentalement , dans une forme de realisation 
prdf^r^e, l f appareil selon la prgsente invention est 
propre k executer plusieurs operations en ordre successif 
en sorte que le precede de coulde en cire perdue puisse 
§tre sensiblement automatism. 

Au debut, ^appareil peut gtre un appareil "mobile" 
capable de se ddplacer d*un premier poste de travail k un 
autre poete de travail, le mouvement peut Stre realise au 
moyen de roues , de sorte que 1" appareil est mobile sur 
une surface de support et/ou sur des rails. Les roues ou 
autres moyena peuvent Stre entrain£s par des moyens conve- 
nables, 3i on le desire. 

L 1 appareil comprend des moyens pour retenir un ou 
plusieurs modules "perdus" et/ou des structures per- 
dues, et de preference , il comprend des moyens qui permettent • 
que l f appareil saisisse la structure reprise d'un premier 
poste de charge, e'est-k-dire d'un systfeme transporteur . 

Apr^s avoir eaisi la structure, l 1 appareil comprend 
des moyens pour tourner avec elle, de telle fagon que lee 
moyens de retenue puissent Stre deplaces d'un endroit k un 
autre. Une fois que l 1 appareil a mis la structure retenue 
dans la position voulue, e'est-k-dire au-dessus d f un reci- I 
pient contenant la matifere rdfractaire, l f appareil eBt pro- j 
pre k deplacer la structire en position verticale pour 
immerger la structure dans la matifere. 

L f appareil suivant !• invention comprend egalement 
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dea moyens pour faire tourner lee structures, alors 
qu'ellee sont ententes de matiere r<*fractaire; de prefe- 
rence, 1. appar.il est capable de tourner de 360 degree et 
permet egalement la rotation en sens inverse. 

Dans une forme de realisation, 1'appareil assure 
des moyens pour permettre un mouvement d» inclinaison des 
structures. Ce mouvement d- inclinaison assure que la matiere 
rifractaire ait acces a toute la surface de la structure 
et cette disposition est extremement utile pour empficher 
la formation de poches d'air dans des modelee de forme 
compliqu^e. En outre, le mouvement d' inclinaison permet de 
faire e'ecouler la matiere r^fractaire en exces qui pro- 
vient d'une structure revetue, lorsqu'on la retire de la 
cuve. L" inclinaison de la structure est de preference 
telle que cette structure derive un arc aussi petit que 
possible. 

Les diff erents mouvements de 1'appareil, enumeres 
ci-dessus, conduisent a une automat is at ion sensible dans le 
revet ement d'une structure dans le proceae a coques 
ceramiques. Les divers mouvements peuvent fitre programmes 
par un ensemble de commande convenable ; une telle pro- 
grammation est connue des specialistes et ne doit pas etre 
discutee ici en details. 

Apres cette description geneaLe de 1- invention, on 
va considerer les dessins joints au present memoire, qui 
represented une forme de realisation de 1- invention. Sur 
ces deesins : 

- la figure 1 est une vue en n evation lat<§rale de 
1'appareil, avec coupe partielle , suivant la presente 
invention ; 




- la figure 2 eut une vue de dessus de l'appareil 
de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en perspective dee moyens 
de retenue , montran* des details de ceux-ci, en associatio 
avec un systeme transporteur ; et 

- la figure 4 est un schema expliquant la suite 
des operations r£alis£es avec l'appareil. 

En se r£f<£rant aux dessine avec plus de details, 
les figures 1 k 3 reprgsentent Vappareil B selon l f in- 
vention , en association avec un syst&me transporteur A. 

En consid<5rant d f abord la figure 3, on voit que le 
systeme transporteur A est une bande transporteuse ou un 
tube transporteur 2 comportant une fente qui extend Ion- 
gitudinalement , 3 ; une paire d'^l&nents de support 4 
sont s out enus et glissent le long du tube 2 sur des 
galets ( non montr^s) ; un ensemble de monture indique* 
de fa9on g£n«5rale par 5 conprend un Pigment tubulaire 6 
qui possede une plaque 7 fix£e k I 1 une de ses extr£mit<§s ; 
la plaque 7 comprend une paire d ! ouvertures 8 <Scart£es 
l'une de 1« autre. Comme on peut le voir d'apres la figure 
3, une paire de crocnets en S 9 est utilis^e pour porter 
la monture 5 a I'aide des <*l&nents de support 4. 

A 1* autre extr£mit£ de 1' element 6, on a pr^vu un 
porte-bras 21 qui, comme on peut le voir d'apres la figure 
3, comprend une paire d' elements en forme de L, 11. 

Les structures qui comprenneUt les modeles, etc., 
sont montr^es sch&natiquement aux figures 1 k 3 et indiqu^es 
par le num^ro de r<5f£rence 12. A ce propos ,seuleB deux 
structures ont 6t6 montr^es; on cocprendra que l'on peut 
traiter une structure ou davantage en une operation , sui- 
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vant les dimensions q^'elles prisentent. Lee structures 
12 comportent des barres 13 qui y sont introduites. Les 
barres 13 peuvent Gtre vissees k la plaque H qui r^unit 
la paire de otructures 12. A son tour, la plaque 14 est 
fixee par des moyens classiques (Serous, boulons, etc) k 
un element en forme d'U , k bride dirigee vers I'extSrieur, 
15 , qui comprend une partie de base 16 , des parole late- 
rales 17 et des brides 18 qui s'etendent vers l'exterieur 
k partir des parois laterales 17. Une barre cylindrique 19 
s'etend entre les parois laterales 17 pour des raisons 
que l'on examinera dans la suite. 

L'appareil suivant l f invention est indique de facon 
generale par B k la figure 1 et on s»y report era k present. 
L'appareil B comprend un fUt central 10 , un autre fflt 20 
qui en esti>rocHe, line cabine de commande 22, un panneau 
de commande 24 et un b&ti de support 30. 

L r appareil B est soutenu par un bfiti 30 qui comprend 
plusieurs roues ou roulettes 32 monies sur des arbres 31. 
Dans la forme de realisation representee, les roues 3 2 et 
par consequent l'appareil B sont mobiles sur une piste 34. 
En variante, ^appareil peut gtre mobile directement sur 
une 3urfice de support quelconque, telle qu'un plancher 33; 
les roues 3 2 peuvent Stre entralntfes par des moyens d'en- 
traineiuent quelconques, classiques, ou, en variante, on 
peut d^placer l'appareil k la main. Les moyens d ' entrainement 
pour les roues 3 2 peuvent gtre "lies ,! aux autres moyens, ce 
que I 1 on examinera avec plus de details dans la suite. 

A I'interieur du fat 20 est monte, corame on peut 
le voir d'apres la partie coupde, un agencement k chaine 



et k roue k chaine , comprenant des roues k chaine 29 
qu'entoure une chaine 27. La chaine 27 est attached ( de 
maniere non r^ontr<?e) k un ensemble de*sign£ de ra$on gdne'rale 
par 26 et elle est entraln^e par un moteur 36 f pax l 1 in- 
termediate de la roue h chaine 29, d'une maniere classi- 
que. Un contrepoids 72 peut Stre utilise* sur la chaine 27. 
Egalement, comme montre* k la l'igure 1 , I'appareil peut 
comprendre des moyens qui liroiteront l*6tendue du d^plaoement 
vertical de 1' ensemble 26 ; ces moyens peuvent §tre con$us 
comme absorbeure de chocs , 38 et 40, aux limites eupe*- 
rieure et inf^rieure du ddplacement. 

L f ensemble 26, comme mentionne* pr^ceMemment , peut 
Stre d^placg en direction verticale et comprend un mo- 
teur 35 ayaait un arbre 37 sur lequel est mont^e une roue k 
chaine 39. La roue dente'e 39 entralne une poulie 41 en- 
tralnde autour d f une autre roue dente'e 43, sur l f arbre 45 • 

Un bras 28, monte* sur 1' arbre 45 , porte la plaque 
14 sur iaquelle sont months les structures 12. Le num/ro 
de reference 48 indique un recipient ou cuve contenant la 
matiere r£lractaire par Iaquelle les structures 12 de 
matiere perdue doivent 6tre revStues. 

L'ajjpareil B peut tourner autour du I'fit 10 , comme 
indique* par 50, de sorte que 1 9 ensemble 26 et par conse- 
quent le fflt 20, le bras 28 et les structures 12 puissent 
Stre d£tjlac4s a rotation d'un poste de travail a un autre. 
A ce point de vue, le mouvement de rotation 50 peut etre 
r^aliod de maniere classique par 1 1 int erm^diaire d'un mo- 
teur 36. En variante, on peut monter un autre moyen d'en- 
trainement eur le'b&ti 30 pour entralner un fat int^rieur 21 
par un agencement convenable de poulie , de chaine , et de 
roues a chalre . 



Comae mentionne precedemment , les structures 12 
sont montees sur la barre 14 a l'aide des tiges 13 et l'en- 
sembl- est capable d'op£rer un mouvement de rotation de 
3&0 degr<?s. De preference, ce mouvement de rotation est 
un mouvement continu reversible , de eorte que la vitesse 
de rotation des structures 12 dans la cuve 48 est variable. 
Dans la forme de realisation representee, i e mouvement de 
rotation des structures 12 est realise au moyen d f un moteur 
47 qui, par 1' intermediate de roues d f angle 49 f entralne 
en rotation l'arbre 55 et f par un agencement 51 de roues 
& ciiaine et de chalne , entralne I'arbre 53 sur lequel lea 
structures 12 sont montees. 

Coxnme mentionne precedemment , 1» ensemble qui 
comprend le bras 28 et les structures 12, est susceptible 
d'etre entralne en rotation par le moteur 35, de sorte 
qu f un mouvement d f inclinaison puisse gtre communique aux 
structures 12. La partie de bras 28, qui sert de monture 
au moteur 47 pour le mouvement de rotation des structures 
12, agit comme contrepoids de telle fa$on que le centre 
de gravite du bras 28 et des structures 12 soit k peu prfes 
sur un prolongement de I'arbre 45. Ainsi, il faut un moteur 
35 relativeraent petit pour dormer le mouvement d 1 incli- 
naison • En outre, l'appareil peut comprendre des moyens 
pour ajouter du poids k la partie qui contient le moteur 47 
de fa^on que I 1 on puisse obtenir pour le centre de gravite 
la position preferable mentionnee ci-dessus. 

L f agencement du bras 28 et des structures 12 est 
aussi tel que I'axe de rotation de cet ensemble soit pro- 
che de I'axe de rotation que l*on aurait si les structu- 
res 12 devaient tourner par elles-mSmes. Ce faisant, il 
faut un minimum d'espace et on realise un appareil trfes 
compact. 




Conine on peut le voir d'apres les des8ins, les 
structures 12 sont port^es sur un systfeme transporteur A ; 

1 1 ensemble qui coinprend les structures 12, la barre 14, 

et 1* element 15 en forme d*u 9 k brides, est porte par dee 
Elements en Tonne d'L ,11. L f appareil B comprend un 616- 
ment preneur 44 qui coinprend une partie de f£lt et une 
paire d* elements en forme de J, 54. L v £l£ment preneur 44 
comprend des moyens de retenue grfice auxquels les structures 

12 sont retenues sur l'appareil B. Sn cours de fonctionne- 
ment, 1*41 £ment preneur 44 est command^ pneumatiquement 
dans le sens vertical. Egalement, coame on peut le voir 
d'aprfes la figure 3 , 1' element preneur 44 a pour effet de 
saisir la barre 19 et par consequent les structures 12. Le 
systfeme transporteur A peut Egalement comprendre des 
moyens de guidage 56 pour guider l'appareil vers la position 
de reprise des structures 12 & partir du systfeme transpor- 
teur A. Le systfeme transporteur peut lui-m§me comprendre 

un blocage pour arrSter tout mouveaent pendant 1' operation 
de reprise. 

Les cinq mouvements dont il a €t& question, c f est-&- 
dire le ddplacement vertical de 1' ensemble 26, le mouve- 
ment d f inclinaison du bras 28 par l f arbre.45 » le mouvement 
de rotation des structures 12 , le mouvement de rotation 
50 et la mobility de l'appareil B sur les roues 32 peuvent, 
si on le desire, 6tre combines ou li^s , ou realises par un 
moyen d » entralnement unique, ou s£par£s. En outre, ces 
mouvements peuvent £tre commandos par un panneau de commajitfe 
convenable 24, par des moyens connus des sp^cialistes . 

Sn se r££6rant a la figure 4 , on y voit representee 
la suite des operations de l'appareil suivant l'invention, 



et on s»y reportera a present. 

A la figure 4, la suite des operations de l'appa- 
roil ~st nontrr'e sous forme a»un or^anigranme schematique; 
chaque operation est representee en vue de dessus et en 
vue en elevation laterale. A l 1 operation \a), on voit une 
paire de recipients 48 et 50 contenant des boues de mature 
r?frnctBire dont on se servira pour revfitir une structure 
de mnti&re perdue. Des structures 60, 6;\ 64 sont fourniea 
a un prenier poste de chargement qui peut, comnie discute & 
propos de la figure 1, Stre un syst&me transporteur . Comme 
raontre, l'appareil B sur la piste ou voie 34, eaisit la 
structure 6? au premier poste, la structure 64 ayant d^^h 
ete trait/e. 

Dans !• operation (b), I'appareil ee d replace le long 
de la voie 34 en retirant la structure 6? du poste de 
chargement. Par suite, au cours d*un mouvement de rotation 
autour de son axe central, la structure 6 2 est d4placee vers 
une position qui la met au-dessus de la cuve 48, comme 
montre pour 1' operation (c). 

Au cours des operations (d), (e) et (f), la 
structure 6 2 est deplacee vers le bas jusque dans la cuve 
48 et la structure regoit un mouvement de rotation dans 
la boue r eiractaire , & la suite de quoi elle est soulevee 
verticalement par l v ensemble 26. 

Au cours des etapes (g) et on verra que la 

struetiire 62 > est inclin^e par la rotation de l'arbre 45, 
ce qui fait que tout exces de boue est amen** k s'ecouler 
de la structure. On comprendra, bien entendu, que ceci peut 
C-tre combine avec un mouvement de rotation, cornme decrit 
a propos de 1* stripe (e). 7,t outre, bienque la structure 



se trouve dans la matiere r<?fractaire de la cuve 48, un 
mouveraent d ' inclinaison semblable peut gtre mis en oeuvre 
pour assurer que le modble perdu soit complfctement revStu 
de matifere rt<f ractaire . 

Comrae raontrc* au cours de I 1 operation (i), le braB 
2ti est d£plac£ d'un point situ<* imm^diatement au-deeeus 
de 48, vers la cuve 50, par rotation de l'appareil B, 
suite k quoi, comme montrg dans les operations (j) k (n) , 
la ou les structures sont d£plac<§es par Juxtaposition avec 
la boue r^fractaire contenue dans la cuve 50, mises en ro- 
tation ou inclines et retirees. Cette operation est eem- 
blable a celle deScrite pour la cuve 48. 

A la suite de I'application du second revgtement 
de matiere rolractaire aux raodeles et aux structures, 
l'appareil B se dgplace lindairement sur la voie 34 en b 1 6- 
cartant des cuves 48 et 50 pour revenir k sa position ori- 
Sinelle au premier poste. La structure est replac^e alors 
nur le systeme transporteur et I 1 operation se r£pfcte avec 
d f autres structures . 

Compl^mentairement , l'appareil B peut coraprendre 
des li£;nes de commande contenues dans un conduit 70 qui 
part du fat 20. Ces lignes de conraande peuvent comprendre 
par exeraple un cAble d 1 aliraeiitat ion pour les moyens 
d' entrainement et un moyen de comnande h distance du cycle, 
par example par un cornmutateur & p^dale. 

L'appareil suivant l'inventioh pr^sente ainsi des 
avantages sensibles pour la production d 1 articles fabriqu^s 
suivant le proc6d£ de coulee en circ perdue. Bxi particulier, 
l'appareil d^crit ici est un appareil compact et efficace 
capable de tourner 3ur lui-raSme. Ceci est avantageux en ce 
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sens qu'il faut moins ,1'espace que par exemple lorequ'on 
emploie un long bras . Si l'on devait employer un long 
bras, il ae produirait un mouvement a secousses qui ne 
donr.erait pas la qualite voulue a la coque formee autour 
du models perdu , ce qui conduirait ensuite a avoir dee 
problemes en ce qui concerne la qualite de l'article 
moulg. 

3n outre, l'appareil decrit .ci-dessus utilise un 
mouvement d 'inclinaison dans lequel l'axe d 'inclinaison ou 
de rotation passe a proximity du centre de gravity de la 
partie mise en rotation , en evitant ainsi qu'il soit ne- 
cessaire d- employer des moyena raoteurs de puissance impor- 
tante. !• arrangement est encore de preference tel que l'axe 
de rotation qui donne le mouvement d • inclinaieon passe a 
travers les structures de telle facon que l'arc decrit par 
le mouvement de rotation des structures soit aussi petit 
que possible. On se reportera aux figures 4 (q) et 4 (r) 
qui reprrsentent le mouvement d ' inclinaison pour permettre 
1 Evacuation de l'exces de matiere r'fractaire sur les 
structures apres qu'elles aient 4t6 enlev€es de la cuve 
de matiere reTractaire . Ainsi, comme on peut le voir a la 
figure 4(r), l«axe de rotation est indique" par 74 et il 
passe a travers la structure 12 en Evitant ainsi la ne- 
cessity de grands raoyens de protection autour de la cuve. 

A l'heure actuelle, le proct?de de moulage en cire 
perdue demandait beaucoup de travail, ce qui augmentait le 
prix des articles fabriques par ce proceae. En raison de 
la superiority de l'article coule, il est souhaitable que 
l'on puisse couler en cire perdue beaucoup de produits 



inaia 1' economic de ce proc^de par rapport k d'autres pre- 
cedes de coulee ou de moulage n»a pas permis une utilisation 
complete dudit procede. GrAce k I'appareil imaging ici, 
une partie sensible du procede peut £tre automatis^e , ce 
qui conduit a de plus grandes Economies. Par exemple , la 
capacity d 1 une personne a maintenir une structure et la 
revStir d'une ou plusieurs couches de matifere destin^e k 
constituer le iaoule ne s'exprime en pratique que par 
un chiffre compris entre 11 et 16 kilogs. Avec I'appa- 
reil de la pr^sente invention, plusieurs structures pesant 
plus de 45 kilogs peuvent 6tre trait <?es commodement . 

Bien que l'on ait represente une forme de realisa- 
tion specif ique de 1' invention , il est evident que bien 
des modifications pourront y S'^re apportees sans sortir du 
c^dre de l 1 invention. II en est de mSme pour le procede 
utilise. Bien d'autres industries pourraient employer un 
tel appareil avec avantage dans leurs operations. 



ftEVBIHJlCATIOMS 
1.- Appareil convenant pour §tre utilise dans la 
fabrication d' articles par le proc<*d6 de raoulage en cire 
perdue , cet appareil comprenant des moyens pour retenir 
au rooins un modele, des moyens pour f aire tourner lee 
moyens de retenue , des moyens pour incliner les moyens de 
retenue , des moyens pour d gplacer verticalement les moyens 
de retenue , et des moyens pour deplacer horizontalement 
les moyens de retenue en sorte que "le modfele puisse §tre 
d^plac<? d'un premier recipient vers un autre recipient. 

2.- Appareil convenant pour automatiser le pro- 
cessus de revetement d'un ou de plusieurs articles au 
moyen d f une rautiere , dans lequel !• appareil comprend des 
moyens pour retenir 1» article , des moyens pour faire tour- 
ner les moyens de retenue et !• article qu'ils retiennent, 
des moyens pour incliner les moyens de retenue et 1' article 
retenu , caract4ris<5 en ce que les moyens de retenue, l f ar- 
ticle et les moyens de rotation forment un ensemble , les 
moyens d 1 inclinaison comprenant un arbre entrain^ en rota- 
tion , cet arbre faisant tourner 1' ensemble en sorte que 
1* article soit incline suivant un angle par rapport k la 
verticale et qu'un prolongement de l ? axe de l f arbre entrain^ 
en rotation passe a proximity du centre de gravity de 
1 • ensemble . 

5.- Appareil suivant la revendication 2, caract4ris£ 
en ce que les moyens de retenue comprennent un bras ayant 
une forme sensiblement en I» , 1' article £tant mont£ k une 
extr4n±%4 d'une branche du bras en L et £tant sensiblement 
parallfele k l f autre branche de ce bra3 en L, le brae ^tant 
r.is en rotation autour de 1* autre branche. 
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4.- Appareil suivant la revendication 1, comprenant 
encore des moyens pour d£placer l'appareil d'un premier 
endroit k un second endroit. 

5»- Appareil suivant 1'une quelconque des revendica- 
tions 1 et 2 f caract£ris£ en ce que les moyens pour faire 
toumer les moyens de retenue compreunent de3 moyens pour 
faire toumer lesdits moyens de 360 degr^s, 

6.- Appareil suivant l'une quelconque des revendica- 
tions 1 vt 2, caract£ris£ en ce que les moyens pour incli- 

ner les moyens de retenue comprennent des moyens pour • 

i 

incliner les mcyens de retenue sur au moins 180 degrds* \ 



BRUXCLLES, le ^ 8 AVR 1075 

P. Pon ^L&4£>ah„„ W^y^ 
PPon BUREAU VA!!0ER l&F.r-WU 
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